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(§) Oitgangprofil 

EIn Ortgangprofil zur Verklsidung des Ortganges eines mit 
metallischen Oachpfannen mit Oberiappung eingedeckten 
Dachas besteht aus einem Metallbtech, welches an seinen 
Lingskanten Jewells zweimal urn 90° abgekantet ist (2. 3, 4, 
5). Die Abkantung (3) weist ein Sagezahnprofil (7) auf . 
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Patentanspniche Die untere Abkantung umgreift nach der Verlegung 

in Brett, welches am Ortgang befestigt wird. Die obere 
I.OrtgangprofilzurVerkleidungdesOrtganges i- Abkantung Begt mil ihren Sagezahnprofil auf den Dach- 
nes mit metellischen Dachpfannen ^edeckten pfannen auf und dchtet difen Berei* gegw 
Daches. wobei die Dachpfannen mit Obertoppung s gen von Wasser ab, mdem das SagaahnprofH dem Ver- 
verlegt sind. dadmch gekemaddiii^ daS das laufdereinanderOberiappoid n Dachpfannen folgt 
Ortgwigprofil (1) aus einem Metallbtech besteht. Nach einer besonders vorteiftaftoi W iterbildung 
welches an seinen Ungskantenjeweilszweimalum der Erfindung ist die SteghShe des SSgezaluB naheai 
90" abgekantet ist (2; 3. 4v S) und daB die nach gleich der H6he der das Dach emdeckenden Dachpfan- 
Veriegung oben gelegene Abkantung (3) ein sage- io ne und die Unge des SSgeahns gleich der Ltage der 
zahnartigesProfn (7) aufweist welches auf die flber- DachpfenneabzOglichderOberlappungsbreite. 
lappend veriegten Dachpfannen der Oberflache Das Profil wird zweckmaBigerwaM aus emem Kup. 
derDachpfannenfolgendauflegbarist. ferblech mil einer WandActe von 0.5- W mm m^^^^^ 

2. Ortgangprofil nach Anspnich I dadurch gekenn- telharter Qualitat durch RoHverformai her^teUL Die 
zeichnctdaBdieStegh6heft;des-Sigezahns"(7) is HersteUung der Abkantiui^gra dun* Ronverfom^ 
nahezu gleich der H6hc und die Ulnge 1 des "Sage- mSglfcht die kontinuieriiche Herstellung des Profils aus 
zahns-(7) nahezu gleich der Lange der Dachpfanne einem nahezu endlosen Band, wobei die S^iaahnform 
abzugikh der Oberlappungsbreite ist vor der Ronverformung auagestanzt wrd. Nach der 

3u Ortgangprofil nach Anspnich t oder 2. dadurch RoUverfomiung wird das Ortgangprofil in der ge- 
gekemueidmet daB das Ortgan^rofii (1) aus d- « ^^n^e" I^ge ab».^^^^ 


nem Kupferblcch mit einer Wanddicke von mSglich, die Abkantungen an Blechausschnitten auf ei- 
0.5 -0^ mm in viertelharter Qualitat dureh RoH- nerAbkantbankhenoBteUen. „ , . 

verformenhergestelltist ^^^'^''!!^t!!!^u^'^t"S^l£:f^ 
4. Ortgangprofil nach einem oder mehreren der dargesteUtenAusfQhnmgsbeispielsnahweriautert 
Anspritehe 1 bis 3 dadurch gekennzeichnet daB das 25 Die Rgur zeigt eine perspektivische AiBicht des Ort- 
Ortgangprofil (1) sich leicht konisch verengend aus- gangprofib bzw. der Ortgangleiste 1 welch« atus einem 
ffeWIdrt ist. Metallblechstreifen, vorzugsweise einem Kupferblech 

* von 0^6 mm Wanddicke in viertelharter Qualitat herge- 

Beschreibung steUt ist Das Kupferblech weist an jeder Langskante 

30 zwei Abkantungen 2^3. 4 und 5 um jeweils 90° auf so 
Die Erfindung betrifft ein Ortgangprofil zur Verkld- daB sich fOr das Ortgangprofil 1 ein offenes Hohlprofil 
dung des Ortganges dnes mit metallischen Dachpfan- er^bt . ^ . ^ • 

nen eingededttcn Dadies wobd die Dachpfannen mit Durch die Abtamtungen 4 und Sram^^ 
Obertoppung verlegt sind. schenraum zwischen der nicht dargestdlten GeMude- 

Aus der alteren Patentanmddung P 3535 737.1 ist 35 wand und der groBen Fladie 6 des Oi1gai«prolils. In 
dne Dadipfanne aus MetaU bekannt die kassettenartig dem sfch flblicherwdse zum Zw«dce der Befestigung 
ist und die zum dngedeckten Dach hin dne Isolier- des Ortgangprofils an der Gebaudewand em Brett be- 
schfchttragttHedortbeschriebene Dachpfanne ist nur findet ..... . u..i. 1 

zur Eind^ung ebener Fiachen geeignet FOr die Ver- Die Abkantungen 2 und 3 '"J^ b^'t^^^zw. hdher ab 
kleidung des Ortganges ist keine LSsung angegeben; 40 die Abkantungen 4 und 5, so daB die Abkantung 2 die 
Der vorliegenden Erfindung Uegt die Aufgabe zu- Dadifiadie zum Teil (Ibergreift und dfeUiipkantedCT 
gninde dn Profil anzugeben wetehes zur Verklddung Abkantung 3 auf der Dachflache aufli««t Da das Dach 
des Ortganges eines mit den obengenannten Dachpfan- mit Metalldachpfannen «ng|ededrt ist die mit Uberlap- 
nen dngededtten Dadies geeignet ist und das sfch ar- pung veriegt sind, weist the Langskanteder Abkantung 
chitektonisdi ansprediend an das Ersdieinungsbild d- 45 3dnSag«Mhnprofil7auf,d«»senSte^he AderHto^ 
nes mit MetalWadipfannen eingededrten Daches opti- der MetalWachpfannen und deaen LSnge 1 gemessen 
mal anpaBt und welches darQberhinaus fOr eine gute von StegzuStegder Lange der DachptainenabzOglich 
Abdfchtung im Berdch des Ortganges sorgt und somit der Oberiappungsbreite entsprK*t ^dun* folgt das 
das Eindringen von Wasser unter die Dadihaut wdtest- Sagezahnprofil 7 dem Veriauf der Ctechpfannen und 
gehendvermeWet so <fichtet somit den Ortgang weitestgehend gegen em- 

Diese Aufgabe win! dadurch gel6st daB das Ortgang- dringendes Wasser ah. rr x.- 

profil aus dnem Metallblech besteht welches an seinen Das Ortgangprofil kann m ranem Sffldc vom First bs 
Langskanten jeweils zweimal urn 90"" abgekantet ist uiri zur Traufe veriegt wenten-Es hat sidijedo<*als vorteil- 
daB die nach Veriegiuig oben gelegene Abkantung dn haft erwiesen das Ortgangprofil m einer vorbestimmten 
sagezahnartiges Profil aufweist weldies auf die Qber- 55 gleidien Lange bereits werkssdtig wrzufCTbgen. Dies 
lappend veriegten Dachpfannen der Ob«rfladie der verdnfacht die Ugeriialtung und hilft au<* die Ferti- 
Dadipfannen folgend aufiegbar bt Zweckmafligerwei- gung wdtestgdiend zu rationahaerea Fflr den letztge- 
se bt das Ortgangprofil aus dem glefchen Metall wie die nanntcn FaU bt es erfbrderiich tew. zwedcmaBig das 
Dadipfanne hergestellt Das Ortgangprofil wini in der Ortganrorofil lefcht konbdi «««2"»»'*f°'^.«»^^ °^ 
Lange des zu vcrideklenden Ortganges wericssdtig her- eo H6he der groBen FlBche 6 ab audi die Breite der Ab- 
gesldlt kann aber audi in wesentlich kflrzeren Langen kantungdi2und4nehmen jewdlsTOnonemOidezum 
vorgrfertlgt werden wobd dann die einzetoen Ortgang- anderen Ende zu so daB man b« der Verkleidung des 
profile dnander flberiappend am Ortgang befestigt Ortganges die dnzdnen PtoWe memander«gen kann. 
wenJen. Die Verwendung v n mdireren Profilen hat Es bt aber auch dne stumpfeVerieguagrndghchdJi dw 
den Voridl. daB die Fertigung und die Lagerhaltung 65 Profile werden auf Stofl veriegt Das Mafl der Konizitat 
verdnfacht winL WesenUich ist jedodi dann. daB die betragt mindestens zwdmal die Wanddicke des Kupfer- 

einzdnen Profile eine lefchte Konizitat aufweben. so blechs. ^ 

daBdicEndenindnandergeschob nwerfienkannea Die Fertigung solcher Ortgangprofile gesdiieht 
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zweckmaBigerweise dadurch, daB man ein Kupferband 
in kontinuieriicher Arbeitsweise durch ein RoIIform- 
werkzeug fflhrt und dadurch die Abkantungen 2-5 er- 
zeugt Das Sagezahnprofll 7 wird vor dem Rollform- 
werkzeug kontinuierlk:h ausgestanzt 

Andererseits ist es audi mdglich einzeln Blechaus- 
schnitte trapezfdrmig auszuschneiden und die Abkan- 
tungen 2 - 5 auf einer Abkantpresse herzustellen. 
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